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Preambula

Diia 09.11.2009 uzavreli Zmluvné strany Kapnu zmluvu &, 29/2151 ( dalej len ,,Zmluva®),
predmetom ktorej je dodavka nepremokavych odevov s tym, Ze Jednotlivé ustanovenia tejto zmluvy
mdZu byt menené, dopliiované a rufené iba formou pisomnych ocislovanych dodatkov k Zmluve po
obojstrannej dohode obidvoch zmluvnych stréan.

Zmluvné strany sa na #adost’ predavajuceho v silade s bodom 11.1. Clanku XI. Zmluvy dohodli
na uzatvoreni tohto Dodatku &.3.

Na zéklade Dodatku &.3 dbjde k zmene technickej $pecifikicie tovarov predmetu plnenia kipnej
zmluvy.

Clanok I
Predmet dodatku

Tymto Dodatkom &.3 sa Zmluva meni nasledovne :
1.1. V Prilohe &.1 pism. C sa bod &1 meni a Jjeho nové znenie je nasledovné:
»1. Opis tovarov predmetu plnenia kipnej zmluvy
1.1. Bunda nepremokavého odevu

Bunda nepremokavého odevu Jje vyhotovena v digitalizovanej potlaéi ,les* zo Styroch druhov
zékladného materialu , v digitalizovanej potlagi »pUSt“ z troch druhov zakladného materialu
a je celd podlepend s 2 vetracimi otvormi v podpazusi a s2 dolnymi mechovymi vreckami s
priklopkou. Predny diel je Cleneny, v plecnej Sasti je vloZeny 3 zlozkovy material Darwin kvoli
najviac zatazenym a namahanym miestam. .

Predny diel je zloZeny z2 materidlov - Darwin 2,5 zlozkovy a Jason 2,5 zlozkovy, ktory je
vsadeny v podpazu$i s povrchom materidlu $pecialne upravenom proti hluénosti a treniu.
U bundy vyhotovenej v digitalizovanej potladi ,,past™ je v podpazusi 2,5 zlozkovy material
Jason nahradeny 2,5 zloZkovym materidlom Darwin. Na Pavom prednom diele 1,5 cm od
sedla je nagitd Sast’ suchého zipsu LOOP, velkosti 6 x 9 cm + 2 mm na umiestnenie hodnostného
oznaCenia. Tato &ast’ je prekrytd protikusom nahradzujtcim hodnostné oznalenie zhotovena zo
zékladného materialu Darwin 3 zloZkovy. Na pravom prednom diele 5 cm od sedla je nagita dast’
suchého zipsu LOOP, velkosti 2,5x 15,5 cm + 2 mm na umiestnenie menovky. Tato ast je
prekryta protikusom nahradzujicim menovku zhotoveni zo zékladného materidlu Darwin 3
zlozkovy. Suché zipsy sii z vnitornej strany podlepené 2,5 zlozkovou paskou 4P1AL100BLKE3

~ — jumbo tape. Na prednych dieloch st nastepované spodné mechové vrecka so v8itym 3pecidinym
zvarenym vodonepriepustnym vadkom POCGR0397. Mechy nakladaného vrecka si z 3
zloZkového materialu Salina . Priklopka je sugastou nakladaného vrecka. Vyska priklopky v kraji
Jecca 6 cm a v strede cca 7em. Sirka priklopky je cca 20 cm. Na vrehnej Casti $pecialneho vagky,
ktord je zarovet spodnou stranou priklopky st nastepované v rohoch 2 suché zipsy, LOOP
velkosti 2,5 x 8 cm + 2 mm. Na vrchnej Casti mechového vrecka su nastepované 2 suché zipsy,
HOOK velkosti 2 x 7,5cm + 2 mm umiestnend podfa prehnutia priklopky, ktoré sluZia na
uzatvorenie vrecka. Vatky POCGR0392 st prichytené o Sev nakladaného vrecka. V strede
spodnej Casti mecha je vysity odtokovy otvor. V hornej &asti cca 3 cm od okraja vrecka pri
ukonéeni mechového vrecka sii 2 uzavery na spevnenie. V Favom mechovom vrecku je vsita 2
¢m £ 2 mm od avého okraja ripsova stuha dizky cca 10 cm na prichytenie spony LN15Z. Bunda
sa uzatvara vodoodolnym dvojbezcovym zipsom vsitym do goliera predného dielu po spodny
kraj. Na obidvoch bezcoch je navleteny taha& z vrchného materislu dizky cca 7 cm. Na pravej
strane predného dielu je v3ita spodna léga z 3 zlozkového materialu - Salina GA. V spodnej lége
sit rovnomerne prilepené prizky 3pecidlneho lepiaceho materidlu sheet adhesive a vloZena
vypustkova $ntrka ukon&end cca 8,5 ¢cm od dolného okraja. Tato technoldgia musi shizit’ k lepSej
manipulacii s bundou. V prichyboch prednych krajov av spodnej lége je vloZena vypustkova
Snirka a pretepand 2 mm.

Zadny diel sa sklada zo sedla z 3 zlozkového materidlu Darwin, ktory prechadza do predného
dielu. Stred zadného dielu Jje z 2,5 zloZzkového materialu Darwin.
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Hlavicové rukdvy sa skladaji zo 4 Zasti. Musia byt $pecidlne strihané kvéli dobrému pohybu
ruky. V rukdvoch bundy vyhotovenej v digitalizovanej potladi ,les* je vsadeny material - 2,5
zlozkovy Jason, ktorého povrch je 3pecidlne upraveny proti hlu€nosti a treniu.V rukivoch bundy
vyhotovenej v digitalizovanej potladi ,,pi$t* je vsadeny material — 2,5 zlozkovy Darwin. Na
Pavom rukdve je nasity cca 5 cm od hlavice rukava suchy zips LOOP velkosti 5 x 7 cm + 2 mm
na domovenku. Tento suchy zips je podlepeny 2,5 zloZkovou paskou 4P1AL100BLKE3 -
jumbo tape. V spodnom Sve rukdvov sa nasité cca 1,5 cm od hotového kraja rukava spinky.
Spinka je zhotovend z2 ¢asti s vloZenou 3 cm plochou pevnou gumou cca 3 x 5 cm. V prednej
spodnej Casti spinky je naity suchy zips HOOK velkosti 2 x 5 cm + 2 mm . Spinka slGi na
regulaciu dolného obvodu rukava. Suchy zips LOOP velkosti 2 x 15 cm + 2 mm je naity na
plochu cca 2 cm od hotového dolného okraja rukéva a cca 6,5 cm od vsitia spinky. Dolny okraj
rukdva je zadisteny 1 cm zaloZkou.

V kazdom podpazuii je vytvoreny vetraci otvor v dizke 30 cm = 1 cm. Umiestnenie zipsu
v podpazulnej Casti je viac centrované k laktovaj &asti rukdva. V otvore je vsity vodoodolny
dvojbezcovy zips prekryty dvoma vypustkami. Z rubnej strany je otvor podlepeny $pecialnou 3
zloZkovou podlepovacou paskou 4GPGA100NKLHUK - jumbo tape. Okolie zipsu je zosilnené
Specialnym lepiacim materidlom sheet adhesive. Na kazdom beZci zipsu st umiestnené tahade
z vrchného materialu dizky cca 7 cm.

Kapucria je viita v priekréniku z 3 zlozkového materialu Salina, ktory je odPah&eny a spifia
vietky poZiadavky na nepremokavost a priedusnost. Kapuciia sa sklada z 3 &asti. V prednej asti
je vytvoreny prediien)’/ Silt a zéroveti vytvoreny kanalik po obvode z 3 zloZkového materialu
Salina. V kandliku je prevleCena okruhla guma s brzdi€kou na regulaciu. V spodnej &asti kapucne
si vySité 2 otvory na vstup a vystup okrihlej gumy. 5 cm od dolnej &asti kapucne st v§ité putka
na prichytenie brzdi¢ky. V spodnej licnej &asti ( v oblasti priekrénika ) je naitych 5 kusov
suchych zipsov LOOP velkosti 2,5 x 5,5 cm £ 2 mm na uzavretie goliera. V strede kapucne je
zhotoveny kanalik, v ktorom je umiestnena okrthla guma. Okrahla guma vychadza a vchadza 2
vySitymi otvormi umiestnenymi v strede stredového dielika kapucne. Na okrihlej gume je
brzditka na regulaciu kapucne prichytena patkom o vrchnu &ast’ tunela. Tunel je vytvoreny z 3
zlozkového materidlu Salina.

Golier je zhotoveny z 3 &asti. Vyska goliera v strede je cca 10,5 cm. V prednej &asti cca 9 cm.
Spodny a vrchny golier je z 2,5 zlozkového materidlu Darwin. V strede je vloZzeny vnitorny
golier z 3 zloZkového materidlu Salina kvdli pevnosti a zosilneniu. Vrchny golier ma v hornej
Casti vytvoreny kanalik s 2 vySitymi otvormi v strede a vloZenou okrihlou gumou s brzditkou na
reguléciu. BrzdiCka je prichytend na putko viité v strede goliera. V spodnej &asti vrchného goliera
Je vytvoreny kandlik. Z vnutornej strany goliera na kandliku je naitych 5 kusov suchych zipsov
HOOK velkosti 2 x 5 cm + 2 mm. V strede vsitého spodného goliera je v§itd oSetrovacia
a velkostnad etiketa a pltko velkosti cca 10 cm. ‘

Dolny okraj bundy je predsity podsidkou, na ktorej si vySité otvory na vstup a vystup
okrihlej gumy. Umiestnenie otvorov je cca 8 cm od boéného $va do predného dielu. Na vrchnej
Casti podsadky si vsité pitka na prichytenie brzdiiek. Dolny okraj je preStepany cca 2,5 cm
s vytvorenim kanalika na prevlecenie okruhlej gumy, ktord sluZi na regulaciu doiného obvodu
bundy.

VSetky Svy na bunde sa zoSité 0,7 cm, 0,1 cm 3tepované a podlepené pristusnou
podlepovacou paskou podla druhu materidlu.

Pokyny pre uZivatela si na oSetrovacej a papierovej etikete obsahujuce podrobny navod
a odpori¢ané prostriedky na adrzbu.

Bunda spiiia nasledovné poziadavky:vodoodolnost,, nepriepustnost, trvanlivost, dychatelnost,,
paropriepustnost, znizen hluénost’, Pahkd manipuldciu a nizku hmotnost’.

Vrchny materidl :

1. Darwin 3 zlozkovy - 100% Polyamid

2. Darwin 2,5 zlozkovy - 100% Polyamid

3. Jason 2,5 zlozkovy - 100% Polyester

4. Salina 3 zlozkovy - 100% Polyamid

Pomocny materidl .

1. Salina GA 3 zlozkovy - 100% Polyamid

Podlepovacie pdsky :

1. 4GPGAO022NKLHUK - 3 zloZkova podlepovacia paska, 22 mm



4P1AL022BLKE3 - 2,5 zlozkova podlepovacia paska, 22 mm
4GPGAOI3NKLHUK - 3 zlozkova podlepovacia paska, 13 mm
4GPGA100NKLHUK - 3 zloZkova podlepovacia paska, 100 mm - jumbo tape
4P1AL100BLKE3 - 2,5 zlozkova podlepovacia paska, 100 mm - jumbo tape
4RPALESOPWHUS - $pecialne papierové lepenie - sheet adhesive
POCGRO393 - predsité vatky do 2 mechovych vrecdk - 2 kusy

Z NN LN
%.

1. Coats 100/5729

2. Coats 100/9700

Zipsy : _

1. zips CNT8MR-5* DABLHD E/DAGB E, P16NN-Anti, P-Top Reverse, vodoodolny zips
s dvomi beZcami, farba 078, na kazdom beZci je umiestneny tahal - predny kraj

2. metrazovy zips 5 CNT8 chain P16 Dyed N-Anti - vodoodolna metraZ, farba 078 -2
vetracie otvory 2x32 cm + 2x2 beZce SCN Dablhd E Parts N-Anti, farba 078 na
kazdy rukdvovy otvor, na kazdom beZci je umiestneny tahad

Suché zipsy :

1. 2 cm, HOOK, velcro farba 640- 5x5 cm - vonkajsi golier

2. 2,5 cm, LOOP, velcro farba 640 - 5x 5,5 cm - kapuctia

3. 2 cm, HOOK, velcro farba 640- 2x 5 c¢cm - spinky na rukdve

4. 2 cm, LOOP, velcro farba 640 - 2x 15 cm - rukivy

5. 2,5 cm, LOOP, velcro farba 640 - 15,5 cm - prava strana nad vreckom rovnoSaty

menovka

6. 2,5 cm, HOOK, velcro farba 640 - 15,5 cm - protikus prava strana nad vreckom

rovnoSaty menovka

7. 6 cm, LOOP, velcro farba 640 - 9 cm - lava strana nad vreckom rovnoSaty hodnost’

8. 6 cm, HOOK, velcro farba 640 - 9 cm - protikus Fava strana nad vreckom rovnogaty

hodnost’

9. 2 cm, HOOK, velcro farba 640 - 4x 7,5 cm - 2 X mechové vrecko

10. 2,5 cm, LOOP, velcro farba 640- 4x8 cm - 2 X priklopka k mechovému vrecku

11. 5 cm, LOOP, velcro farba 640 - 5x7 cm - domovenka

Ostatnd drobnd priprava :

1. guma plocha pevna, ierna 3 cm - 2x5 cm - spinka na rukive -

2. guma okrghla 902041MO03, farba 4085 - spodny okraj + kapuciia + golier

3. vypustkova $niirka, biela - vyplii do spodnej légy ado priehybov prednych krajov

4. ripsova stuha 1 cm, farba 078 - cca 10 cm - na prichytenie spony LN15Z

5. brzdicka LCOSHW, farba 078 - 6 kusov - na okrdhlu gumu - kapuctia ‘4 kusy + spodny

okraj 2 kusy

6. plastovy clip k brzdi¢kdm Pull 3, farba Verde Nato IR - 6 kusov - kapucfia 4 kusy + spodny

okraj 2 kusy

7. plastovd spona LN15Z, farba 078 - vrecko

8. tahale z vrchného materidlu - 6 kusov -2 kusy beZce v prednom kraji + 2 kusy na

kazdy beZec zipsu vetracieho otvoru

9. papierova visatka - 1 kus

10. oSetrovacia a velkostna etiketa - 1 kus

11. etiketa HTE8001L06 - 1 kus

12. splint, secure tach - 1 kus

13. lepka na safok -1 kus

14. safok 550x450+60 - 1 kus

15. shprava 2 ks opravnych zaplat velkosti 5x5 cm z 3 zloZkového materidlu Darwin - 100%

Polyamid

1.2 Nohavice nepremokavého odevu
Nohavice nepremokavého odevu si vyhotovené v digitalizovanej potladi ,les* zo $tyroch
druhov zdkladného materidlu, v digitalizovanej potlaéi ,,pu$t’ z troch druhov zikladného

materidlu a su celé podlepené. St viackrat lenené kvoli lepSiemu pohybu a tvaru tela. V sedove;j
a kolennej Casti je vloZeny 3 zlozkovy materidl Darwin kvdli najviac namahanym a zataZenym
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miestam. V rozkroku nohavic vyhotovenych v digitalizovanej potladi ,les“je vloZeny 2,5
zlozkovy materidl Jason so Specialne upravenym povrchom materidlu proti treniu a zniZeniu
hlugnosti. V rozkroku nohavic vyhotovenych v digitalizovanej potladi ,,pust je vloZeny 2,5
zloZkovy material Darwin. Ostatné Easti nohavic st z 2,5 zlozkového materialu Darwin.

Pdsec nohavic iroky 4 cm po celom obvode regulovany plochou pevnou gumou $irky 3 cm.
V pésci je vytvoreny kanélik na okrihlu gumu, ktord umoZiiuje regulovanie pasca. Vstup a vystup
okrihlej gumy umoZiuju 2 vysité otvory na kazdej strane vonkaj$ieho pasca. Okrihla guma slazi
na regulaciu obvodu pdsca spolu s brzdigkami, ktoré s prevlegené cez okrihlu gumu na kadej
strane. Brzdicky st prichytené o pitko, ktoré je viité v pasovej linii na licnej strane. V strede
zadného dielu z vnutornej strany pod pésec je vsitd velkostni a oSetrovacia etiketa, zloZena
v prichybe. Nohavice sa zapinaji pomocou 3piralového zipsu a nohavicového autogombika s
hacikom.

Na bokoch nohavic st po celej dizke umiestnené vodoodolné zipsy s dvomi beZcami, zipsy
siahaji od pasca az po cca 2 cm od spodného kraja. Na kazdom beZci je umiestneny tahagd
z vrchného materialu dizky cca 7 cm. Vodoodolny zips je prekryty 1 cm vypustkou s vloZenou
vypustkovou $niirkou a pre$tepanou 2 mm od okraja.

Podséadka zipsu je z 3 zlozkového materialu Salina GA, v nej st rovnomerne prilepené priizky
Specidlneho lepiaceho materidlu sheet adhesive a vloZena vypustkova $nurka. Této technologia
musi slaZit' k lepSej manipulacii s nohavicami. Sirku nohavic mozno regulovat’ suchym zipsom
HOOK velkosti 2 cm x 4 cm + 2 mm, ktory je umiestneny na spinke velkosti 3 x 10 cm = 2 mm
asuchym zipsom LOOP 2,5 cm x 16 cm + 2 mm, ktory je na zadnom diele dolnej zalozky.
Vdolnej zalozke je viitdi 3 cm plochd pevnd guma od zadného &leniaceho $va do predného
$va. Sirka dolnej zalozky je cca 3,5 cm. Vsetky §vy na nohaviciach si zogité 0,7 cm, 0,1 cm
Stepované a podlepené prisluinou podlepovacou paskou podl'a druhu materilu.

Pokyny pre uZivatela si na oSetrovacej a papierovej etikete obsahujice podrobny néavod
a odporaéané prostriedky na tdrzbu.

Nohavice spliiaji nasledovné poziadavky: vodoodolnost, nepriepustnost, trvanlivost,
dychatelnost’, paropriepustnost’, znizenli hlugnost, lahkii manipuléciu a nizku hmotnost.
Vrechny materidl :

1. Darwin 3 zlozkovy - 100% Polyamid

2. Darwin 2,5 zlozkovy - 100% Polyamid

3. Jason 2,5 zloZkovy 100% Polyester

4. Salina 3 zlozkovy - 100% Polyamid

Pomocny materidl :

1. Salina GA 3 zloZzkovy - 100% Polyamid

Podlepovacie pasky : ’

1. 4GPGA022NKLHUK - 3 zlozkova podlepovacia paska, 22 mm

2. 4P1AL022BLKE3 - 2,5 zlozkova podlepovacia piska, 22 mm

3. 4ARPALESOPWHUS - 3pecialne papierové lepenie - sheet adhesive

Nite :

1 Coats 100/5729

2. Coats 100/9700

Zipsy :

1. S60, jednosmerny, nedelitelny, C/E, bezec Sport Gross, farba 5729 - razporok

2. metrazovy zips 5 CNT8 chain P16 Dyed N-Anti - vodoodolnid metraZ, farba 078 a 2
bezcami 5CN Dablhd E Parts N-Anti, farba 078 - bo¢nd dizka nohavic, na kazdom besci je
umiestneny t'ahac¢

Suché zipsy :

1. 2 cm, HOOK, velcro farba 640 -2 x4 cm - 2 spinky na dolnych zalozkach

2. 2,5 cm, LOOP, velcro farba 640- 2x 16 cm - 2 X ZD dolna zaloZka

Ostatnd drobrnd priprava :

1. guma plochd pevna, Cierna3 cm - pasec + 2 x dolni ziloZka nohavic

2. guma okruhla 902041M03, farba 4085 - pasec

3. brzdicka LCOSHW, farba 078 - 2 kusy na okrihlu gumu - pasec

4. plastovy clip k brzdickdm Pull 3, farba Verde Nato IR - 2 kusy na okrihlu gumu -
pasec

5. vypustkovd 3niira, biela - vypustky do bocnych $vov + spodnd podkladova léga



1.2.

6. autogombik s hacikom - 1 kus - pésec

CAP: 378431 - sliver NF
HOOK: 387212 - silver NF
BAR: 387210 - silver NF

BAR PLATE: 387211- silver NF

7. tabaCe zvrchného materidlu -4 kusy nabezce do BDN

8. papierova visatka - 1 kus

9. etiketa HTE8001L06 - 1 kus

10. o3etrovacia a velkostna etiketa - 1 kus

11. splint, secure tach - 1 kus

12. lepka na sagok - 1 kus

13. safok 550x 450 - 1 kus

14. stiprava 2 ks opravnych zéplat vel’kosti 5x5 cm z 3 zlozkového materidlu Darwin - 100%
Polyamid ,,

V Prilohe &.1 pism. C sa bod €. 3 meni a jeho nové znenie je nasledovné:
» 3.Zakladné technologické a iZitkové parametre tkanin bundy a nohavic nepremokavého odevu
3.1. Technologické parametre

Nohavice abunda nepremokavého odevu predstavuji zénovy koncept Gore-tex® technického
oble€enia. U nohavic a bundy nepremokavého odevu vyhotovenych v digitalizovanej potlaci
»les® je vyrobeny z nasledovnych 4 druhov zékladného materialu:

T 257/09 tkanina GORE-TEX® Darvin 3 L

T 258/09 tkanina GORE-TEX® Darvin 2,5 L

T 259/09 tkanina GORE-TEX® Jason 2,5 L

T 260/09 tkanina GORE-TEX® Salina 3 L

a u nohavic a bundy nepremokavého odevu vyhotovenych v digitalizovanej potladi ,pist* je
vyrobeny z nasledovnych 3 druhov zdkladného materidlu:

T 257/09 tkanina GORE-TEX® Darvin 3 L

T 258/09 tkanina GORE-TEX® Darvin 2,5 L

T 260/09 tkanina GORE-TEX® Salina 3 L

Tkaniny majt nasledovné 0Zitkové parametre:

Cislo | Viastnost T257/09 T258/09 T 259/09 T 260/09
Darwin 3L Darwin 2,5 L Jason 2,5 L Salina 3 L
Licna tkanina
Material Polyamid Polyamid Polyester Polyamid
100% 100% 100% 100%
1.2 | Struktira Tkany keper Tkany keper Satén (Emerised) Plétnova vézba
1.3 |Farba Slovenské DP Slovenské DP Slovenské DP Slovenské DP
2.0 | Membrana
2.1 |Material Dvojzlozkovy Dvojzlozkovy DvojzloZkovy Dvojzlozkovy
na baze na baze na baze na baze
ePTFE ¢PTFE ¢PTFE ePTFE
2.2 | Farba membrany Biela Tmavosiva Tmavosivé Biela
3.0 | Podkladovy material
3.1 |Material ' Polyamid Y vrstva Y2 vrstva Polyamid
100% polymerické polymerické 100%
vrstvenie pre vrstvenie pre odolnost’
odolnost’ voti voli
odieraniu odieraniu
3.2 | Struktira Platnova vizba Nepravidelny Nepravidelny Platnova vizba
vzor vzor




Cislo | Vlastnost Metoda T257/09 T258/09 T 259/09 T 260/09
skusky Darwin 3L Darwin 2,5 L Jason 2,5 L | Salina3 L
4.0 Fyzikalne a mechanické
vlastnosti .
4.1 Plo$na hmotnost’ (hmotnost’ | ISO3801 170+ 10 155+10 180+ 10 75+ 10
na jednotku plochy) [ g/m? ]
42 Pevnost’ v tahu [N/5cm] 1S01421 Osnova > 700 Osnova > 550 Osnova> 800 | Osnova > 250
Utok > 700 Utok > 550 Utok > 280 Utok > 180
4.3 Pevnost’ v trhu ISO Osnova > 35 Osnova > 30 Osnova > 40 Osnova=> 16
(jazyk), [N] 4674-1 A Utok > 35 Utok > 30 Utok > 30 Utok > 12
4.4 Odolnost voti odieraniu, EN 530 > 100,000 > 100,000 > 40,000 > 40,000
licna tkanina Metoda 2
cykly vodi $tandardnej vine | 9kPa
4.5 Odolnost’ vodi odieraniu, EN 530 >40,000 - - > 40,000
podklad Metdda 2
cykly voci tandardnej vine | 9kPa
4.6 Odolnost’ vo¢i odieraniu EN 530 > 10,000 > 10,000
(podklad - 2,5 vrstvova Met6da 2
membrana) 9kPa
cykly voéi §tandardnej vine
4.7 Stabilita rozmerov po 1 ISO 6330 Osnova < 3% Osnova < 3% Osnova<4% | Osnova < 5%
pracom cykle 2A suchd E Utok < 3% Utok < 3% Utok <4% Utok < 5%
ISO 5077
ISO 3759
4.8 Stabilita rozmerov po 1 ISO 3175-2 Osnova <3% Osnova < 3% Osnova<4% | Osnova <4%
suchom cykle chemického ISO 5077 Utok < 3% Utok < 3% Utok < 4% Utok < 4%
Cistenia ISO 3759
5.0 Odolnost tkaniny vo&i ISO 11092 <7m’PA/W <7 m’PA/W <8m’PA/W [<13m’PA/W
vodnej pare
6.0 Odolnost vodi preniknutiu
vody
6.1 Pri dodani ISO 811 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny
stipec stipec stipec stipec
6.2 Po 5 cykloch chemického ISO 3175-2 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny
Sistenia ISO 811 stipec stipec stipec stipec
6.3 Po 20 pracich cykloch ISO 6330 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny
[60°C]2A; E  |stipec stipec stipec stipec
ISO 811
6.4 Po odranf podkladu (2,5 EN 530 10 m vodny 10 m vodny
vrstvova membrana) cykly | Metdda 2 stipec stipec
vo¢i §tandardnej vine - pri 9kPa
presiaknutie ISO 811
(pri 10,000 cykloch)
6.5 Po zneisteni ISO 811 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny
Potiatoéné (pozripozn.1) |stipec stipec stipec stlpec
Nafta
JP-8 letecky benzin
Olej na zbrane
Motorovy olej
DEET
6.6 Po znetisteni ISO 6330 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny
Nafta [60°C]2A; E |stipec stipec stlpec stlpec
JP-8 letecky benzin ISO 811

Olej na zbrane
Motorovy olej
DEET

Po 5 cykloch prania

( pozripozn.1)




Cislo

Viastnost Metoda T257/09 T258/09 T259/09 T260/09
skusky Darwin 3L Darwin 2,5 L Jason2,5L |Salina3 L
7.0
Simulované opotrebenie
7.1 Odolnost’ voéi lamaniu pri ISO 7854 100,000 cyklov 100,000 cyklov 100,000 cyklov | 100,000 cyklov
ohybani, potom odolnost’ ISO 811 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny 10 m vodny
voti prieniku vody tlakom stipec stipec stipec stipec
7.2 Odolnost vo¢i delaminacii: | ISO 6330 Ziadne diery, Ziadne diery, Ziadne diery, |Ziadne diery,
- trvanie skudky: 50 po sebe | 6A trhliny, Ziadna trhliny, Ziadna trhliny, Ziadna | trhliny, Ziadna
idtcich pracich cyklov ISO 6330 E delaminécia, delaminacia, delaminicia, delaminécia,
1 suchy cyklus suché alebo zvraStenie | alebo zvradtenie | alebo zvraitenie | alebo zvrastenie
- velkost vzorky: 40 cm/plna viacsie ako Smm | vd&lie ako 5 mm | vidcSie ako 5 vicsie ako 5
Sirka latky v Ziadnom smere |v Ziadnom smere |mm v Ziadnom |mm v Ziadnom
- hodnotenie vzorky: smere smere
za sucha
8.0 Hodnotenie spray testu =~ — | ISO 4920 ISO 5 ISOS ISO 5 ISO 5
pri dodani (Hodnotenie (Hodnotenie (Hodnotenie (Hodnotenie
licnej Easti) licnej Gasti) licnej &asti) licnej Easti)
(pozri pozn.2)
8.1 Hodnotenie spray testu  — | ISO 4920 >1S0O3 >1S0O3 >1S0O2 >1SO 3
po 3 praniach IS0 6330! (Hodnotenie (Hodnotenie (Hodnotenie (Hodnotenie
licnej &asti) licnej &asti) licnej &asti) licnej &asti)
(pozri pozn.2)
9.0 Stalofarebnost’
9.1 Stalofarebnost’ na svetle ISO >4 >4 >4 >4
105 -B02
92 Odolnost’ vogi praniu pri ISO Zmena > 4 Zmena > 4 Zmena > 4 Zmena > 4
60°C 105-C06 Sfarbenie > 4 Sfarbenie > 4 Sfarbenie > 3 Sfarbenie > 4
Sfarbenie > % Sfarbenie > % Sfarbenie > %
tmavé farby tmavé farby tmavé farby
9.3 Odolnost’ voéi suchému ISO >3/4 >3/4 >3 >3/4
drhnutiu vietky farby 105-X12 ‘
94 Odolnost’ vo&i mokrému ISO >3/4 >3/4 >3 >3/4
drhnutiu vietky farby 105-X12
9.5 Chemické &istenie ISO >4 >4 Zmena> 4 >4
105-D01 > % tmavé farby | > % tmavé farby | Sfarbenie>3  |> % tmavé-
farby
9.6 Odolnost’ vo¢i potu ISO Zmena & Zmena & Zmena & Zmena &
kysly 105-E04 Sfarbenie > 4 Sfarbenie > 4 Sfarbenie > 4 Sfarbenie > 4
9.7 Odolnost vo¢i potu ISO Zmena & Zmena & Zmena & Zmena &
kysly 105-E04 Sfarbenie > 4 Sfarbenie > 4 Sfarbenie >4 | Sfarbenie > 4

Bunda a nohavice nepremokavého odevu spliiaju poziadavky zdravotnej nezavadnosti t.j. spliiaji
poziadavky na limitné - najvyZzsie pripustné hodnoty koncentracii $kodlivych latok v tkaninach

nepremokavého odevu

( T 257/09 tkanina GORE-TEX® Darvin 3 L, T 258/09 tkanina GORE-

TEX® Darvin 2,5 L, T 259/09 tkanina GORE-TEX® Jason 2,5 L, T 260/09 tkanina GORE-TEX®
Salina 3 L ) urenych na priamy kontakt s pokozkou podla STN 80 0055

Pozndmka 1

Hydrostaticky hlavny odpor po kontaminacii. Vzorka latky sa upravuje po dobu 24 h pri 20°C
arelativnej vlhkosti 65%, potom sa polozi na plochu, licnou stranou nahor, na sklenent dosku. Do
stredu vzorky sa aplikuju tri kvapky skaSobnej kvapaliny. Skiiobnou kvapalinou je dietyltoluamid
(repelent proti hmyzu), nafta alebo mazadlo na zbrane. Sklenend doska rovnakého rozmeru sa
umiestni na vzorke a na celu zostavu sa poloZi jeden kilogram zavazia po dobu 24 hodin. Vzorka sa
potom testuje na nepremokavost’ pouzitim ISO 811 az do 10 m vodného stfpca. Nesmie dojst’

k ziadnemu Uniku.



3.2. PoZiadavky na pasku na $vy

3.2.2 Uzitkové vlastnosti pasiek na $vy:

Oznadenie pasky Material Sirka pasky
(mm)
Paska na §vy Péska na §vy 1 3-vrstvové ochranné 100% Polyamid 22
membréanové termoplastické lepidlo
plétnovej vizby
Paska na §vy 2 2.5 vrstvovy %4 vrstvovy polymericky 22
materi&l vo vzorovej membrane TRP /
termoplastické lepidlo
Pre pouzitie iba v kapucniach Paska na §vy 3 3-vrstvové ochranné 100% PA 13
membranové termoplastické lepidlo
plétnovej vidzby

3.2.3 Technologické parametre :

Vlastnost Metéda skugky | PoZadovand hodnota (cm vodného stipca)
Odolnost voti prepustaniu vody po aplikacii ISO 811
pasky na $vy pre technické odevy z vykonného
laminétu pre zénové pouZitie v §trukture odevov
Pri dodani ISO 811 200 cm (pozri poznidmku 2)
Po 5 chemickych &isteniach 1SO 811 200 cm (pozri poznamku 2)
(cm vodného stipca)
Po 20 cykloch prania pri [60°C] ISO 6330 200 cm (pozri poznamku 2)
Postup 24,
suSenie postup E
ISO 811

Poznémka 2

Tesnenie Svov medzi rovnakym laminatom a dvoma rozli¢nymi lamindtmi musi mat’ rovnak

Specifikovani vykonnost’ v stlade s vy3Sie uvedenou poznamkou.

1.3. 'V Prilohe ¢.1 pism. C sa bod ¢. 4 meni a jeho nové znenie je nasledovné:

»4.Farebna tprava a potlad

Druh potlage a farebna tprava poziadavky na maskovanie vo viditelnej IC oblasti spektra
musi zodpovedat’ schvélenym farebnym Gpravam, vzoru a farebnosti dezénu ( kresby) polnych
rovno$iat v OS SR :

a ) digitalizovana potla¢ ,, les*

b ) digitalizovana potla¢ ,, past™

Druh potlace a farebna dprava pozZiadavky na maskovanie vo viditePnej IC oblasti
spektra 3 — zlozkovej tkaniny Salina ( T 260/09 GORE-TEX®) nemusi zodpovedat’
schvialenym farebnym upravam, vzoru a farebnosti dezénu ( kresby) pol’'mych rovnosiat
vOS SR - digitalizovana potla¢ ,,pist, okrem mechov nakladaného vrecka u bundy
nepremokavého odevu ktoré si z3 zlozkovej tkaniny Salina s digitalizovanou potladou
»pUSt*,

Farebné vyhotovenie 3 - zlozkovej tkaniny Salina ( T 260/09 GORE-TEX® ) : bézova

Dezén kamuflaZze 1 e s — zelena potlaé, vzor M1 (€. vz. 5458) je uréeny pre potla¢ tkanin pre
vyrobu tovarov pre prislusnikov OS SR za uéelom maskovania vojaka v pol'nych podmienkach na
teritdriu s vegetaciou - zelenym porastom, klimatického pasma stredoeurdpskeho teritoria. Dezén
kamuflaze poskytuje zvy$ené maskovacie udinky vo viditelnej aj IC oblasti spektra pre notné
pozorovanie v pasme 400 - 1000 nm. Maskovacie G¢inky st zabezpeCené pre nizSie uvedené
chromatické stiradnice jednotlivych farebnych odtiefiov a ich remisnych spektier.Dezén kamuflaze
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je patentovo chraneny a jeho vlastnikom je Ministerstvo obrany Slovenskej republiky a Vojensky
opravarensky podnik Trenéin, a.s., so sidlom Kasérensk4 &. 8, 911 05 Trenéin.

Chromatické suradnice farebnych odtietiov

Zelend: L =34+2 a=-6,5+15 b=165+135 AE<3
Hnedd: L=32+2 a=3+15 b=10+15 AE<3
Bésovd: L=47+2 a=2+15 = 8+15 AE<3
Seda: L=295+2 a=-05+15 b=05+15 AE<3

Dezén kamuflaZe p 1 § £ — béZova potlag, vzor 13a (&. vz. 6675) je uréeny pre potlag tkanin pre
vyrobu tovarov pre prisludnikov OS SR za i€elom maskovania vojaka v pistnych podmienkach,
klimatického pasma kategorie Al, A2 aB3 (STANAG 2895). Dezén kamuflaZe poskytuje
zvySené maskovacie i€inky vo viditel'nej aj IC oblasti spektra pre nocné pozorovanie v pasme 400
- 1000 nm. Maskovacie udinky st zabezpeené pre nizSie uvedené chromatické suradnice
Jednotlivych farebnych odtiefiov a ich remisnych spektier.Dezén kamuflaZe je patentovo chraneny
a jeho vlastnikom je Ministerstvo obrany Slovenskej republiky a Vojensky opravarensky podnik
Trenéin, a.s., so sidlom Kasarenska €. 8, 911 05 Trendin.

Chromatické stradnice farebnych odtietiov

Bézova L=63+2 a= 6+15 b=13+15 AE<3

Svetld khaki: L=55+2 a= -1+£15 b=15+15 AE<3

Svetlohneds: L=41+2 a=10+15 b=15+15 AE<3“
Clanok I

ZAavereéné ustanovenia

2.1.0statné ustanovenia Zmluvy vritane jej priloh, ktoré nie st dotknuté Dodatkom &.3 ostévaju
v platnosti bez zmeny.

2.2.Dodatok ¢.3 nadobuda platnost’ a G€innost’ ditom jeho podpisu opravnenymi zastupcaml obidvoch
Zmluvnych stran a je neoddelitelnou sa&astou Zmluvy .

2.3.Dodatok &.3 je vyhotoveny v deviatich (9) rovnopisoch s platnostou originlu, zktorych jeden
rovnopis dostane predéavajiici a 8 rovnopisov dostane kupujici.

2.4.Zmluvné strany zhodne vyhlasuji, Ze Dodatok &.3 je uzatvérany slobodne a vaZne po vzijomnej
dohode, nie v tiesni ani za inak nevyhodnych podmienok.

2.5. Zmluvné strany vyhlasuju, Ze ich spdsobilost’ a volnost’ uzatvorit’ Dodatok &.3, ako aj spdsobilost’
k stivisiacim pravnym tkonom nie je Ziadnym spdsobom obmedzena alebo vyli&ena a zaroveti
vyhlasuju, Ze si Dodatok ¢.3 pred jeho podpisom riadne a ddsledne pregitali, jeho obsah je pre nich
dostatocne urdity a zrozumitelny a na znak bezvyhradného sthlasu a vole plnit zavizky z neho
vyplyvajice ho vlastnoruéne podpisuju.

- 14 APR. 2010
Vv Puerbse, @ LB 010 V Bratislave, dia ......... 2010

Ing. Matii§ MURAJD.

konatel’
GEMOS 4“""
((‘S\ck CO 3‘\6
WG LT

konatel’
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Zdigitalizovany dodatok k zmluve sihlasi s podpisanym originalom

Datum: 27.8.2010
Meno pracovnika: Dudovit Augustin

Podpis pracovnika:





